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(tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

STALPRODUKT-ZAMOSC Sp. z 0.0.
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stwierdza sig przydatno$é do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Stalowe i aluminiowe oécieinicg grzwiowe
STALPRODUKT-ZAMOSC
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Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7123/2016 zawiera 54 strony. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowac tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty
Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sa stalowe i aluminiowe oscieznice drzwiowe
STALPRODUKT-ZAMOSC, produkowane przez firme STALPRODUKT-ZAMOSC Sp. z o.0,
ul. Kilinskiego 86, 22-400 Zamosc¢.

Oscieznice STALPRODUKT-ZAMOSC to oscieznice state, do drzwi rozwieranych jedno- lub
dwuskrzydtowych, z progiem lub bez progu.

Aprobata Techniczna ITB obejmuje nastepujgce wyroby:

~  oscieznice stalowe STALPRODUKT-ZAMOSC wykonane z ksztattownikéw FD-1, FD-3, FD-7,

FD-8, FD-10, FD-11, FD-12, FD-13, FD-16, FD-17, FD-18, FD-21/N, FD-21/K, FD-22A,

FD-22B, FD-21D, FD-21E, FD-21F, FD-21G, FD-21H, FD-21l, FD-21J, FD-21M1, FD-21M2,

FD-21M3, FD-21M4, FD-21/2, FD-21/B1, FD-22-2, FD-25/22 i FD-10/S, z blachy stalowe;

o grubosci 1,0 + 2,0 mm, o przekrojach przedstawionych narys. 1 + 26,

— oscieznice stalowe STALPRODUKT-ZAMOSC wykonane z ksztattownikéw FD-21H i FD-21/S,

Z blachy stalowej o grubosci 1,2 + 2,0 mm, o przekrojach przedstawionych na rys. 27 i 28,

skrgcanych wzdiuz stojakow i nadproza wkretami stalowymi @ 3,9 x 19 mm,

~ os$cieznice stalowe STALPRODUKT-ZAMOSC =z przekladkg termiczng, wykonane

z ksztattownika FD-21/N z blachy stalowej, o grubosci 1,0 + 1,5 mm, o przekroju

przedstawionym na rys. 29, skrecanego wzdiuz stojakéw i nadproza wkretami stalowymi

@ 3,9 x 19 mm, z przekltadka termiczng w formie ptaskownika z poliamidu zbrojonego

widknem szklanym PA6,6 GF25, o grubosci 1,5 + 3,0 mm, umieszczong wzdluz stojakéw

i nadproza o$cieznicy na potgczeniu dwoch czesci ksztattownika stalowego,

~ oscieznice aluminiowe STALPRODUKT-ZAMOSC wykonane z ksztattownikéw aluminiowych,
zespolonych przektadkg termiczng z poliamidu zbrojonego widknem szklanym PA6,6 GF25,

o przekrojach przedstawionych na rys. 30.

Maksymalne wymiary o$cieznic stalowych i aluminiowych STALPRODUKT-ZAMOSC do drzwi
jednoskrzydtowych wynosza:

— szerokos¢ w Swietle oscieznicy: 1201 mm,
- wysokos¢ w swietle oscieznicy: 2601 mm.

Maksymalne wymiary oscieznic stalowych i aluminiowych STALPRODUKT-ZAMOSC do drzwi
dwuskrzydtowych wynosza:

— szerokosc¢ w Swietle oscieznicy: 2201 mm,
— wysokos¢ w Swietle oscieznicy: 2601 mm.

Oscieznice stalowe STALPRODUKT-ZAMOSC skiadajg sie z dwoch stojakéw i nadproza,
potgczonych w narozach w sposob nieroztgczny, metodg spawania lub w sposéb rozigczny, metoda
skrecania albo zaginania specjalnie uksztattowanych elementow stojakdw (zaczepow). Potgczenie
ksztaftownikow oscieznic stalowych w narozach z zastosowaniem metod rozigcznych (skrecania
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i zaginania zaczepdw) przedstawiono na rys. 31 i 32. O&cieznice stalowe z ksztattownikéw FD-10, FD-
11, FD-12, FD-13, FD-21/N, FD-21/K, FD-22A, FD-22B, FD-21D, FD-21E, FD-21F, FD-21G, FD-21l,
FD-21J, FD-21M1, FD-21M2, FD-21M3, FD-21M4, FD-21/2, FD-21/B1, FD-25/22, FD-10/S, FD-21H,
FD-21/S, FD-21/N z przektadkg termiczna, wzdtuz nadproza i stojakéw, w specjalnie uksztattowanym
rowku majg umieszczong uszczelke przylgowg wg normy PN-EN 12365-1:2006.

Oscieznice stalowe sg wyposazone w dwa (w przypadku oscieznic o szerokosci w $wietle nie
wigkszej niz 800 mm) lub trzy (w przypadku oscieznic o szerokosci w $wietle wiekszej niz 800 mm)
zawiasy czopowe, jednoosiowe, dwu- lub trzyskrzydetkowe. Skrzydetko czopowe zawiasy jest
zamocowane do o$cieznicy przez przykrecenie w kieszeni zawiasowej lub wkrecenie w gniazdo
gwintowane w stojaku o$cieznicy. Kieszenie zawiasowe mogg by¢ potgczone ze stojakiem os$cieznicy
metodg zgrzewania, nitowania lub igczenia zaciskowego. Gniazda zawiasow wkrecanych sa
wzmacniane blachg stalowg grubosci 2,0 mm i mogg by¢ potaczone ze stojakiem oscieznicy metodg
zgrzewania lub nitowania. W przypadku oscieznic stalowych z blachy o grubosci nie mniejszej niz
1,2 mm, gniazda zawiaséw wkrecanych moga by¢ polgczone ze stojakiem oscieznicy metodg
skrecania za pomocg minimum 3 $rub z gwintem nie mniejszym niz M6. Gniazdo zawiasow
wkrecanych moze by¢ wykonane w formie nitonakretki osadzonej w ksztattowniku oscieznicowym.
W przypadku zastosowania nitonakretki nie wystepuje wzmocnienie z blachy stalowej o grubosci
2,0 mm. Sposoby mocowania zawias w stojaku o$cieznicy stalowe] przedstawiono na rys. 33 + 36.
W stojaku zamkowym sg wyciete otwory zaczepowe zamka, o wymiarach przedstawionych na rys. 37,
ktére mogg by wzmocnione katownikiem stalowym o przekroju 20 x 20 mm i grubosci §cianki 1,5 mm,
wg rys. 38, potgczonym ze stojakiem o$cieznicy metodg zgrzewania, nitowania, tgczenia zaciskowego
lub klejenia. Odlegtos¢ krawedzi otworu zaczepowego od krawedzi powierzchni licowej oscieznicy jest
nie mniejsza niz 1,5 mm. W stojaku zamkowym w miejscu otworéw zaczepowych mogg byc
zamontowane zaczepy regulowane lub elektrozaczepy wg rys. 39. W stojakach oscieznic stalowych
moga by¢ dodatkowo wykonane otwory pod bolce przeciwwywazeniowe.

Oscieznice stalowe STALPRODUKT-ZAMOSC mogg byé wyposazone w elementy kotwigce
do osadzenia oscieznicy w $cianie murowanej lub betonowej (wg rys. 40) albo w elementy kotwigce
do osadzenia oscieznicy w $cianie szkieletowej z oktadzinami z ptyt gipsowo-kartonowych (wg rys. 41),
wykonane z blachy stalowej o gruboéci nie mniejszej niz 1,2 mm. Elementy kotwigce sa faczone
z o$cieznica metoda spawania. Oscieznice stalowe moga mie¢ wzmocnienie do montazu zamykacza
drzwiowego wykonane z blachy stalowej o grubosci 1,5 mm potgczonej metodg spawania
z wewnetrzng powierzchnig ksztattownika nadproza oécieznicy.

Oscieznice aluminiowe skiadajg sie z dwoch stojakéw i nadproza, polgczonych w narozach
za pomocyg tgcznikéw aluminiowych, wg rys. 42, metodg zaciskania i klejenia. W specjalnie
uksztattowanym kanale wzdiuz stojakéw i nadproza oscieznicy aluminiowej umieszczona jest
uszczelka przylgowa wg normy PN-EN 12365-1:2006. Oécieznice aluminiowe sg wyposazone
w dwa (w przypadku oscieznic o szerokosci w $wietle nie wiekszej niz 800 mm) lub trzy (w przypadku
oscieznic o szerokosci w Swietle wiekszej niz 800 mm) zawiasy czopowe, jednoosiowe dwu- lub
trzyskrzydetkowe, wkrecane w gniazda gwintowane potaczone ze stojakiem oscieznicy metodg

nitowania. Zamocowanie zawias w stojaku oscieznicy aluminiowej przedstawiono na rys. 43.



—®
D%DH AT-15-7123/2016 5/54

W stojaku zaczepowym sg wykonane otwory zaczepowe zamka, wykonczone zaczepami z blachy
stalowej o grubosci nie mniejszej niz 1,5 mm, przedstawionymi na rys. 44. W stojaku zamkowym
i zawiasowym o$cieznic aluminiowych mogg by¢ dodatkowo wykonane otwory pod bolce
przeciwwywazeniowe.

Oscieznice aluminiowe i stalowe STALPRODUKT-ZAMOSC sg pokryte powlokg lakierowg
proszkowa, o grubosci nie mniejszej niz 60 pm. Oscieznice stalowe wykonywane z ocynkowanej blachy
stalowej mogg by¢ wykonczone folig z PVC, o grubosci nie mniejszej niz 160 um.

Oscieznice objete Aprobata moga miec prég ze stali odpornej na korozje, aluminium, drewna lub
drewna oblozonego blacha ze stali odpornej na korozje, wg rys. 45 + 47, przykrecany do stojakow
oscieznicy za pomocg wkretow.

Budowe i przekroje oscieznic stalowych i aluminiowych STALPRODUKT-ZAMOSC
przedstawiono na rys. 48 + 52.

Wymagane wiasciwosci techniczne os$cieznic objetych Aprobata podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Stalowe i aluminiowe oécieznice drzwiowe STALPRODUKT-ZAMOSC sg przeznaczone do
stosowania w budownictwie jako o$cieznice drzwi rozwieranych jedno- i dwuskrzydiowych,
stanowigcych zamkniecia otworéw w Scianach wewnetrznych lub zewnetrznych, w zakresie
wynikajgcym z wlasciwosci technicznych okreslonych w p. 3.3.

Oscieznice STALPRODUKT-ZAMOSC sg przeznaczone do stosowania ze skrzydtami
wprowadzonymi do obrotu, ktérych wymiary i wytrzymatos¢ odpowiadajg ich wiasciwosciom.

Z uwagi na wymagania wytrzymatosciowe:

- oscieznice stalowe STALPRODUKT-ZAMOSC z ksztattownikéw z blachy stalowej o grubosci
nie mniejszej niz 1,0 mm, z otworem zaczepowym, ktérego krawedz znajduje sie w odlegtosci
nie mniejszej niz 1,5 mm od krawedzi powierzchni licowej oscieznicy, bez wzmocnienia, moga
by¢ stosowane do drzwi wewnatrzlokalowych, w warunkach odpowiadajgcych 1 klasie
wytrzymatosci mechanicznej wg normy PN-EN 1192:2001, tj. w lekkich warunkach
eksploatacji,

- oscieznice stalowe STALPRODUKT-ZAMOSC z ksztattownikdw z blachy stalowej o grubosci
wigkszej lub rownej 1,0 mm i mniejszej niz 1,2 mm, z otworem zaczepowym, ktérego krawedz
znajduje sie w odlegtosci nie mnigjszej niz 3,0 mm od krawedzi powierzchni licowej
oscieznicy, bez wzmocnienia, moga by¢ stosowane do drzwi wewnatrzlokalowych,
w warunkach odpowiadajgcych 1 i 2 klasie wytrzymatosci mechanicznej wg normy
PN-EN 1192:2001, tj. w lekkich i srednich warunkach eksploataciji,

—  oscieznice stalowe STALPRODUKT-ZAMOSC z ksztattownikow z blachy stalowej o grubosci
wiekszej lub rownej 1,0 mm i mniejszej niz 1,2 mm, z zaczepem regulowanym lub

elektrozaczepem, mogg by¢ stosowane do drzwi wewnatrzlokalowych, w warunkach



®
6/54 AT-15-7123/2016 D%D%

odpowiadajgcych 1 i 2 klasie wytrzymatosci mechanicznej wg normy PN-EN 1192:2001, .
w lekkich i $rednich warunkach eksploataciji,

—  oscieznice stalowe STALPRODUKT-ZAMOSC z ksztattownikéw z blachy stalowej o grubosci
wiekszej lub réwnej 1,2 mm i mniejszej niz 1,5 mm, z otworem zaczepowym, ktérego krawedz
znajduje sie w odlegtosci nie mniejszej niz 3,0 mm od krawedzi powierzchni licowe;
oscieznicy, bez wzmocnienia, mogg by¢ stosowane do drzwi wewnatrzlokalowych,
w warunkach odpowiadajgcych 1, 2 i 3 klasie wytrzymatosci mechanicznej wg normy
PN-EN 1192:2001, tj. w lekkich, $rednich i ciezkich warunkach eksploatacii,

- oscieznice stalowe STALPRODUKT-ZAMOSC z ksztattownikéw z blachy stalowej o grubosci
wiekszej lub réwnej 1,2 mm i mniejszej niz 1,5 mm, z zaczepem regulowanym lub
elektrozaczepem, mogg by¢ stosowane do drzwi wewnatrzlokalowych, w warunkach
odpowiadajacych 1, 2 i 3 klasie wytrzymatosci mechanicznej wg normy PN-EN 1192:2001, {j.
w lekkich, srednich i ciezkich warunkach eksploataciji

- oscieznice stalowe STALPRODUKT-ZAMOSC z ksztattownikéw z blachy stalowej o grubosci
wiekszej lub rownej 1,0 mm i mniejszej niz 1,2 mm, z otworem zaczepowym, ktérego krawedz
znajduje sie w odlegtosci nie mniejszej niz 3,0 mm od krawedzi powierzchni licowej
oscieznicy, ze wzmocnieniem, moga byé stosowane do drzwi wewnatrzlokalowych
i wewnetrznych wejsciowych w warunkach odpowiadajgcych 1, 2, 3 i 4 klasie wytrzymatosci
mechanicznej wg normy PN-EN 1192:2001, tj. w lekkich, $rednich, ciezkich i bardzo ciezkich
warunkach eksploataciji,

—  os$cieznice stalowe STALPRODUKT-ZAMOSC z ksztattownikéw z blachy stalowej o grubosci
nie mniejszej niz 1,2 mm, z otworem zaczepowym, ktérego krawedz znajduje sie w odlegtosci
nie mniejszej niz 3,0 mm od krawedzi powierzchni licowej o$cieznicy, ze wzmocnieniem,
mogg byc stosowane do drzwi wewnatrzlokalowych, wewnetrznych wejsciowych
i zewnetrznych, w warunkach odpowiadajacych 1, 2, 3 i 4 klasie wytrzymatosci mechanicznej
wg normy PN-EN 1192:2001, tj. w lekkich, $rednich, ciezkich i bardzo ciezkich warunkach
eksploataciji,

—  oécieznice stalowe STALPRODUKT-ZAMOSC z ksztattownikéw z blachy stalowej o grubosci
nie mniejszej niz 1,5 mm, z otworem zaczepowym, ktérego krawedz znajduje sie w odlegtosci
nie mniejszej niz 3,0 mm od krawedzi powierzchni licowej oscieznicy, bez wzmocnienia, mogg
by¢ stosowane do drzwi wewnatrzlokalowych, wewnetrznych wejsciowych i zewnetrznych,
w warunkach odpowiadajacych 1, 2, 3 i 4 klasie wytrzymatosci mechanicznej wg normy
PN-EN 1192:2001, tj. w lekkich, $rednich, ciezkich i bardzo ciezkich warunkach eksploatac;ji,

- oscieznice stalowe STALPRODUKT-ZAMOSC z ksztattownikéw z blachy stalowej o grubosci
nie mniejszej niz 1,5 mm, z zaczepem regulowanym albo elektrozaczepem, moga by¢
stosowane do drzwi wewnatrzlokalowych, wewnetrznych wejsciowych i zewnetrznych,
w warunkach odpowiadajgcych 1, 2, 3 i 4 klasie wytrzymatosci mechanicznej wg normy
PN-EN 1192:2001, tj. w lekkich, $rednich, ciezkich i bardzo ciezkich warunkach eksploatacji,
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- o$cieznice aluminiowe STALPRODUKT-ZAMOSC mogg byé stosowane do drzwi
wewnatrzlokalowych, wewnetrznych  wejsciowych i zewnetrznych, w  warunkach
odpowiadajgcych 1, 2, 3 i 4 klasie wytrzymatosci mechanicznej wg normy PN-EN 1192:2001, .
tj. w lekkich, rednich, ciezkich i bardzo ciezkich warunkach eksploatacji.

Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjng $rodowiska, stalowe i aluminiowe oScieznice drzwiowe
STALPRODUKT-ZAMOSC powinny by¢ stosowane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 1SO 9223:2012
i PN-EN I1SO 12944-2:2001.

Oscieznice STALPRODUKT-ZAMOSC sg przeznaczone do osadzenia w $cianach
murowanych, betonowych lub lekkich, o konstrukcji szkieletowej z okladzinami z piyt gipsowo-
kartonowych.

Stosowanie oscieznic powinno by¢ zgodne z projektem technicznym, opracowanym dla
okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

- obowigzujgcych norm i przepiséw techniczno-budowlanych, w szczegéinosci rozporzgdzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75 z 2002 r., poz. 690,
z pozZniejszymi zmianami),

- postanowien niniejszej Aprobaty Technicznej ITB,

- instrukcji montazu i wbudowywania o$cieznic, opracowanej przez Producenta i dostarczanej

odbiorcom z kazda partig wyrobow.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy i elementy

3.1.1. Ksztattowniki stalowe. Stojaki i nadproza oscieznic stalowych powinny by¢
wykonywane z blachy ze stali gatunku DC0O1 wg normy PN-EN 10130:2009, o grubosci 1,0 + 2,0 mm
i zabezpieczone lakierowg powlokg proszkowsg lub ze stali gatunku DX51D+Z100 wg normy
PN-EN 10346:2015, o grubosci 1,0 + 2,0 mm, z powlokg cynkowg o masie nie mniejszej niz 100 g/m?
i zabezpieczone powtoka z folii PVC.

Ksztatt i wymiary ksztattownikéw stalowych powinny by¢ zgodne z rys. 1 + 29. Odchyiki
wymiaréw nietolerowanych powinny odpowiada¢ klasie tolerancji m wg normy PN-EN 22768-1:1999.

Lakierowa powioka proszkowa powinna speinia¢ nastepujgce wymagania:

- grubos¢ oznaczana wedtug normy PN-EN ISO 2360:2006 lub PN-EN ISO 2808:2008 — nie
mniejsza niz 60 um,

— wyglad — zgodny z normg PN-EN ISO 12944-7:2001,

- odporno$¢ na odrywanie od podifoza oznaczana wediug normy PN-EN SO 2409:2013

— stopien 0,
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- twardo$¢ wg Buchholza oznaczana wg normy PN-EN ISO 2815:2004 - nie mnigjsza niz 80.
Powioka z folii PVC powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— grubosc¢ oznaczana wedtug normy PN-EN ISO 2808:2008 — nie mniejsza niz 160 um,

- wyglad powtoki, ocena wizualna — bez wad,

- odpornos¢ na odrywanie od podioza oznaczana wedtug normy PN-EN ISO 2409:2013
— stopien 0.

3.1.2. Ksztattowniki aluminiowe. Ksztattowniki aluminiowe oscieznic aluminiowych powinny
by¢ wykonywane ze stopu aluminium gatunku EN AW-6063 wg normy PN-EN 573-3:2014, stan T66
wg normy PN-EN 515:1996.

Ksztaft | wymiary ksztattownikow powinny by¢ zgodne z rys. 30. Ksztaltowniki aluminiowe
powinny spetnia¢ wymagania okreslone w normie PN-EN 12020-1:2010. Odchytki wymiarowe
ksztaftownikow powinny byé zgodne z normag PN-EN 12020-2:2010.

Ksztaftowniki stojakéw i nadproza o$cieznic aluminiowych powinny by¢ wykonywane z dwéch
czesci aluminiowych potgczonych przektadkami termicznymi z poliamidu zbrojonego widknem
szklanym PA 6,6 GF25 wg normy DIN 16941:2012 w klasie tolerancji T.2. No$no$&¢ potgczenia przy
écinaniu i rozcigganiu w temperaturach (-20 + 3) °C, (+20 £ 3) °C i (+80 + 3) "C powinna by¢ nie
mniejsza niz:

— 24 N/mm - przy $cinaniu,
— 12 N/mm - przy rozcigganiu.

Powierzchnie ksztattownikow aluminiowych powinny byé zabezpieczone przed korozjg
lakierowg powlokg proszkowa, speiniajgcg nastepujgce wymagania:

- grubos¢ oznaczana wedtug normy PN-EN ISO 2360:2006 lub PN-EN ISO 2808:2008 — nie
mniejsza niz 60 um,

— wyglad — zgodny z normg PN-EN 1SO 12944-7:2001,

— odpornos¢ na odrywanie od podioza oznaczana wediug normy PN-EN ISO 2409:2013

- stopien 0.

3.1.3. Elementy montazowe. Do igczenia stojakow i nadproza oscieznic aluminiowych
w narozach powinny byc stosowane taczniki ze stopu aluminium gatunku EN AW-6060 wg normy
PN-EN 573-3:2014, stan T66 wg normy PN-EN 515:1996. Ksztalt i wymiary facznikéw powinny by¢
zgodne z rys. 42. Odchyiki wymiaréw nietolerowanych powinny odpowiada¢ klasie tolerancji m wg
normy PN-EN 22768-1:1999.

Przektadka termiczna ksztattownika oscieznicy stalowej FD-21/N powinna by¢ wykonywana
z poliamidu zbrojonego widknem szklanym PAB,6 GF25 wg normy DIN 16941:2012 w klasie tolerancji
T.2.

Elementy kotwiace do osadzenia oscieznic w $cianach powinny by¢ wykonywane z blachy
o grubosci nie mniejszej niz 1,2 mm, ze stali gatunku DC01 wg normy PN-EN 10130:2009 lub ze stali

innego gatunku o nie nizszych wiasciwosciach mechanicznych i zabezpieczone lakierowg powiokg
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proszkowg wg p. 3.1.1. Ksztatt i wymiary elementéw kotwigcych powinny by¢ zgodne z rys. 40 i 41.
Odchytki wymiaréw nietolerowanych powinny odpowiada¢ klasie tolerancji m wg normy
PN-EN 22768-1:1999.

3.1.4. Progi. Progi powinny by¢ wykonywane z nastepujacych materiatow:

— blachy o grubosci nie mniejszej niz 1,0 mm ze stali odpornej na korozje gatunku 1.4016 wg
normy PN-EN 10088-2:2014,

- stopu aluminium gatunku EN AW-6060 wg normy PN-EN 573-3:2014, stan T66 wg normy
PN-EN 515:1996,

— drewna spelniajacego wymagania normy PN-EN 14221:2007 lub PN-EN 942:2008.
Ksztalt i wymiary progéow powinny by¢ zgodne z rys. 45 + 47. Odchytki wymiaréw

nietolerowanych powinny odpowiadac klasie tolerancji ¢ wg normy PN-EN 22768-1:1999.

3.1.5. Uszczelki. W oscieznicach stalowych wykonanych z ksztattownikéw z rowkiem pod
uszczelke oraz w oscieznicach aluminiowych powinny by¢ stosowane uszczelki przylgowe,

spetniajgce wymagania normy PN-EN 12365-1:2006.

3.1.6. Okucia drzwiowe. Do zawieszania skrzydia drzwiowego w oscieznicach powinny by¢
stosowane 2 szt. zawiasow czopowych jednoosiowych dwu- lub trzyskrzydetkowych — w przypadku
oscieznic o szerokosci w sSwietle nie wiekszej niz 800 mm lub 3 szt zawiasow czopowych
jednoosiowych dwu- lub trzyskrzydetkowych — w przypadku oscieznic o szerokoéci w $wietle wiekszej
niz 800 mm.

Typy oku€ i klasy wiasciwosci technicznych powinny by¢ dostosowane do rozwiazania
konstrukcyjno-materialowego skrzydta drzwiowego i jego masy oraz obcigzen eksploatacyjnych.

Okucia stosowane w o$cieznicach powinny by¢ wprowadzone do obrotu na podstawie

obowigzujgcych przepisow.

3.2. Wykonanie

Jakos¢ wykonania i wykonczenia oscieznic powinna by¢é zgodna z p. 1 oraz
ZUAT-15/111.16/2007.

3.3. Wlasciwosci techniczne

3.3.1. Wymiary. Wymiary oscieznic powinny by¢ zgodne z p. 1. oraz z rys. 1 + 52. Odchyiki
wymiarowe oscieznic od wartosci nominalnych nie powinny przekracza¢ dopuszczalnych odchyiek

podanych w ZUAT-15/111.16/2007.
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3.3.2. Prawidtowos¢ dziatania. Ruch skrzydfa uzupeiniajacego, dostosowanego konstrukcjg
i wymiarami do badanej o$cieznicy przy otwieraniu i zamykaniu powinien byé ptynny, bez zahamowan
i ocierania skrzydta o o$cieznice. Dziatanie ruchomych elementéow oku¢ powinno przebiega¢ bez
zacie¢, a polgczenia skrzydetek zawiasoéw z oscieznicg oraz skrzydetka zawiaséw nie powinny
wykazywa¢ uszkodzen. Uszczelki powinny $ci$le przylega¢ do odpowiednich powierzchni, zgodnie

z zatozeniami konstrukcyjnymi.

3.3.3. Wytrzymatos¢ polaczen skrzydelek zawiasow z oscieznica na obciazenie
dopuszczalne. Polgczenia skrzydelek zawiaséw z o$cieznicg po badaniu drzwi ziozonych
z oscieznicy i skrzydta uzupetniajgcego, dostosowanego konstrukcjg i wymiarami do badanej
oscieznicy, pod wptywem obcigzenia sitami skupionymi Py = 1500 N i P, = 1000 N, przylozonymi do
skrzydia w sposob podany w ZUAT-15/111.16/2007, nie powinny wykazywaé uszkodzen oraz

odksztalcen trwatych obnizajgcych sprawnos$é dziatania drzwi.

3.3.4. Wytrzymato$¢ polaczen skrzydelek zawiaséw z os$cieznica na obciazenie
niszczace. Pofgczenie skrzydelek =zawiasow 2z osScieznicg drzwi ziozonych z o$cieznicy
i skrzydta uzupetniajgcego, dostosowanego konstrukcjg i wymiarami do badanej o$cieznicy, powinno
wytrzymac bez zniszczenia obcigzenie statyczne sitg skupiong P3; = 2000 N, przytozong do skrzydia
w sposob podany w ZUAT-15/11.16/2007. Moze wystgpi¢ odksztalcenie skrzydetek zawiasow,
stojakow oscieznicy oraz potgczen skrzydetek z oscieznica, natomiast nie mogg wystapi¢ naderwania
lub catkowite oderwanie zawiasu.

3.3.5. Wytrzymatos¢ potaczern elementéw kotwigcych z oscieznica. Polgczenia
elementow kotwigcych z o$cieznicg oraz stojaki o$cieznicy nie powinny dozna¢ zniszczenia,
uszkodzen lub odksztatcen trwatych pod wplywem obcigzenia statycznego sitg skupiong P4 = 1500 N,
przytozong do skrzydta uzupetniajgcego w sposéb podany w ZUAT-15/111.16/2007.

3.3.6. Odporno$¢ na uderzenie cialem miekkim i cigzkim. Oscieznica w wyniku
trzykrotnego uderzenia ciatem miekkim i ciezkim o masie 30 kg z okreslong energig E,
w wyznaczone wg normy PN-EN 0949:2000 miejsce skrzydta drzwiowego uzupeiniajgcego,
dostosowanego konstrukcjg i wymiarami do badanej oscieznicy, zaréwno od strony otwierania jak
i zamykania skrzydta, nie powinna ulec uszkodzeniom mechanicznym lub peknigciu w miejscach
mocowania oku¢ (zawiaséw, elementdw kotwigcych, rygli, zamkniec).

Energia uderzenia dla poszczeg6lnych klas wytrzymatosci wg normy PN-EN 1192:2001
powinna wynosic:

- klasa1-E =30,
- klasa2-E =60 J,
- klasa3-E=120J,
— klasa4-E =180 J.
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3.3.7. Odpornos¢ na wstrzasy. Oscieznica nie powinna wykazywac¢ uszkodzen
mechanicznych i odksztaicen trwatych po wykonaniu ,n" powtarzajgcych sie cykli uderzenia skrzydta
drzwiowego uzupetniajgcego o oscieznice, wykonanych zgodnie z ZUAT-15/111.16/2007. Uderzenia sg
wywotywane obcigzeniem przylozonym do klamki skrzydia, o wartosci okreSlonej w normie
PN-B-06079:1988.

Prawidlowos¢ dziatania drzwi po badaniu powinna zostaé zachowana, zgodnie
zp.3.32

Liczba wstrzaséw dla poszczegoélnych klas wytrzymatosci wg normy PN-EN 1192:2001
powinna wynosic¢:

a) w przypadku oscieznic do drzwi wewnatrzlokalowych:

— klasa 1 — bez wymagan,

— klasa 2 - n =50,

- klasa3-n=100,

b) w przypadku oscieznic do drzwi wewnetrznych wejsciowych:

-  klasa 4 - n =400,

c) w przypadku oscieznic do drzwi zewnetrznych:
~  klasa 4 - n=500.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Stalowe i aluminiowe oscieznice STALPRODUKT-ZAMOSC powinny byé pakowane,
przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcjg Producenta, w sposdb zapewniajgcy
zabezpieczenie przed uszkodzeniami oraz niezmiennos¢ ich wlasciwosci technicznych. Do kazdego
opakowania powinna by¢ dotgczona etykieta zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

— nazwe i adres Producenta,

—~ nazwe wyrobu,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7123/2016,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
—~ znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz.
2041, z pozniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektorych mieszanin (tekst jednolity:
Dz. U. z 2015 r,, poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady

w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajgce
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dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajagce rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP)
oraz dotgczania informacji okreslajgcej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajace z karty
charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoler i stosowanych ograniczen
w zakresie chemikalibw (REACH), do wyrobu powinna by¢ dotgczona dokumentacja w odpowiedniej

formie, zawierajgca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pozZniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robdt budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwo$ciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
Z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7123/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z p6Zniejszymi zmianami) oceny zgodnosci
wyroboéw objetych Aprobata Techniczng ITB AT-15-7123/2016 dokonuje Producent, stosujgc

system 4.
W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje

zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7123/2016 na podstawie:
a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez Producenta lub na jego zlecenie,
b) zaktadowej kontroli produkcii.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wtasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:
— wytrzymatos¢ potgczen skrzydetek zawiasodw z oscieznicg na obcigzenie dopuszczalne,
- wytrzymato$c potaczen skrzydetek zawiasow z oscieznicg na obcigzenie niszczace,
- wytrzymato$¢ potaczen elementdw kotwigcych z oscieznica,
— odporno$¢ na uderzenie ciatem migkkim i cigzkim,

— odpornos¢ na wstrzasy.



®
D%D%’ AT-15-7123/2016 13/54

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1. specyfikacje i sprawdzanie materiatow i elementow,
2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz weditug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zakiadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyrdb jest zgodny z Aprobata Techniczng ITB
AT-15-7123/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzac, ze wyrob spetnia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdlne wyroby lub
partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg byé w peini mozliwe do identyfikacii

i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) jakosci wykonania,
b) odchytek wymiaréw.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) wytrzymatosci potgczen skrzydetek zawiasdw z oscieznicg na obcigzenie dopuszczalne,
b) odpornosci na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.
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5.6. Metody badan

Badania wiasciwosci technicznych os$cieznic, nalezy wykonaé¢ metodami podanymi

w ZUAT-15/111.16/2007, a wyniki poréwnaé z wymaganiami podanymi w p. 3.

5.7. Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nalezy pobierac losowo, zgodnie z norma PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7123/2016 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-7123/2006.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7123/2016 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatnosé
stalowych i aluminiowych o$cieznic drzwiowych STALPRODUKT-ZAMOSC do stosowania
w budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu roboét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwo$ciom uzytkowym
I przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7123/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegodlnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r.
— Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pézniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytacznych i nabytych.
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6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta stalowych i aluminiowych o$cieznic
drzwiowych STALPRODUKT-ZAMOSC od odpowiedzialnosci za wiasciwg jako$é wyrobow oraz
wykonawcow robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za wiaéciwe ich zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentdéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie stalowych i aluminiowych oscieznic

drzwiowych STALPRODUKT-ZAMOSC nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom
Aprobacie Technicznej ITB AT-15-7123/2016.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7123/2016 jest wazna do 17 maja 2021 r.
Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byc przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej

z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznoéci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 515:1996 Aluminium i stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie. Oznaczenia
stanow

PN-EN 573-3:2014 Aluminium i stopy aluminium. Skiad chemiczny i rodzaje wyrobéw
przerobionych plastycznie. Czesc 3: Skfad chemiczny i rodzaje wyrobow

PN-EN 942:2008 Drewno w stolarce budowlanej. Wymagania ogéine

PN-EN 949:2000 Okna i Sciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje. Oznaczanie odpornosci

drzwi na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim

PN-EN 1192:2001 Drzwi. Klasyfikacja wymagarn wytrzymalto$ciowych

PN-EN 10088-2:2014 Stale odporne na korozje. Czes$¢ 2: Warunki techniczne dostawy blach
cienkich/grubych i taSm ze stali nierdzewnych ogéinego przeznaczenia

PN-EN 10130:2009 Wyroby pfaskie walcowane na zimno ze stali niskoweglowych do obrébki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy
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PN-EN 10346:2015 Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposoéb ciggty do obrébki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 12020-1:2010 Aluminium | stopy aluminium. Ksztaftowniki wyciskane precyzyjne ze
stopéw EN AW-6060 i EN AW-6063. Cze$¢ 1: Warunki techniczne
kontroli i dostawy

PN-EN 12020-2:2010 Aluminium i stopy aluminium. Ksztattowniki wyciskane precyzyjne ze
stopow EN AW-6060 i EN AW-6063. Czes¢ 2: Dopuszczalne odchytki
wymiarow i ksztaftu

PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane. Uszczelki i taSmy uszczelniajgce do drzwi, okien,
Zaluzji | Scian osfonowych. Czes$¢ 1. Wymagania eksploatacyjne
i klasyfikacja

PN-EN 14221:2007 Drewno i materialy drewnopochodne w wewnetrznych oknach,

wewnetrznych skrzydfach drzwiowych i wewnetrznych oScieznicach.
Wymagania jakosciowe i techniczne

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogélne. Tolerancje wymiaréw liniowych | kgtowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

PN-EN SO 2409:2013 Farby i lakiery. Badanie metoda siatki nacie¢

PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery. Oznaczanie grubos$ci powfoki

PN-EN I1SO 2360:2006 Powfoki nieprzewodzgce na podfozu niemagnetycznym przewodzgcym
elektrycznosc. Pomiar grubo$ci powfok. Metoda amplitudowa pragdéw
wirowych

PN-EN ISO 2815:2004 Farby i lakiery. Proba wciskania wedfug Buchholza

PN-EN I1SO 9223:2012 Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslanie
i ocena

PN-EN I1SO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzoér prac

malarskich
PN-B-06079:1988 Drzwi drewniane. Metoda badania odpornosci na wstrzgsy
PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wybdr jednostek produktu do
probki
DIN 16941:2012 Extrudierte Profile aus thermoplastischen Kunststoffen. Allgemein-

toleranzen fiir Malle, Form und Lage

ZUAT-15/111.16/2007 Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB. Rozwierane drzwi
wewnelrzne: wejsciowe | wewnatrzlokalowe z drewna materiatow
drewnopochodnych, tworzyw sztucznych i metali, ogoinego stosowania
oraz o deklarowanej klasie odpornosci ogniowej iflub dymoszczelnosci.



®
D%]D% AT-15-7123/2016 17/54

Raporty z badarn i oceny

1. Raport z badan nr LOW 193/2006. Oscieznice stalowe drzwiowe, Laboratorium Okué¢ i Slusarki
Budowlanej ITB Oddziat Wielkopolski, Poznan, ul. Taczaka 12

2. Raport z badan nr LOW01-1590/15/R180WN. Oscieznice wykonane z blachy stalowej o grubosci
1,00 mm, 1,20 mm i 1,50 mm oraz oscieznice wykonane z ksztaltownikow aluminiowych,
Laboratorium Oku¢ i Slusarki Budowlanej ITB Oddziat Wielkopolski, Poznar, ul. Taczaka 12

3. Raport z badan nr LM00-1590/14/R180WN. Powioka poliestrowa, Laboratorium Materiatow
Budowlanych ITB, Warszawa, ul. Filtrowa 1

4. Raport z badan nr LZE01-1590/16/R25NZE. Oscieznice wykonane z blachy stalowej o grubosci
1,00 mm, 1,20 mm i 1,50 mm z zaczepem regulowanym, oscieznice wykonane z blachy stalowej
o grubosci 1,20 mm z zawiasami wkrecanymi w kieszen przykrecang, Laboratorium Elementéw

Budowlanych ITB, Filia Poznan, ul. Taczaka 12
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Rys. 33. Sposoby mocowania zawias w stojaku oscieznicy stalowej — kieszenie zawiasowe
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Rys. 34. Sposoby mocowania zawias w stojaku oscieznicy stalowej — kieszenie zawiasowe
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zgrzewanie, nitowanie (dlag = 1,0+ 2,0)

'ﬁ lub skrecanie (dlag=1,2+2,0)

Rys. 35. Sposoby mocowania zawias w stojaku o$cieznicy stalowej — zawiasy wkrecane w gniazdo
gwintowane
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' gniazdo gwintowane
(nitonakretka)

Rys. 36. Sposoby mocowania zawias w stojaku o$cieznicy stalowej — zawiasy wkrecane w gniazdo
gwintowane
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Rys. 37. Otwory zaczepowe w stojaku zamkowym oécieznicy stalowe;j
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Rys. 38. Katownik wzmacniajgcy otwory zaczepowe w stojaku zamkowym o$cieznicy stalowej

e [de

Rys. 39. Zaczepy regulowane i elektrozaczepy oscieznic stalowych

A-A
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Rys. 40. Element kotwiacy do osadzenia oscieznicy stalowej w $cianie murowanej lub betonowe;

potaczenie spawane

element kotwigcy

ksztattownik oscieznicy

Rys. 41. Element kotwiacy do osadzenia oécieznicy stalowej w $cianie szkieletowej z oktadzinami
z ptyt gipsowo-kartonowych
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Rys. 42. Potgczenie oscieznic aluminiowych w narozach
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ksztattownik o$cieznicy aluminiowej

nitonakrgtka M10

//

zawias

skrzydio drzwiowe

Rys. 43. Zmocowania zawias w stojaku oscieznicy aluminiowej — zawiasy wkrecane w gniazdo
gwintowane



AT-15-7123/2016 47/54

] e T T T
C
’lJLL
L —
\ zaczep zamka goérnego z blachy stalowej
. ogrubosci min. 1,5 mm
(&
O
\\
zaczep zamka gtéwnego z blachy stalowej
“_  ogrubosci min. 1,5 mm

Rys. 44. Zaczepy zamkow oscieznicy aluminiowej
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max 2200

max 2230

* mozliwy jest inny ksztatt progu po uzgodnieniu z odbiorcg

Rys. 45. Progi oscieznic stalowych i aluminiowych STALPRODUKT-ZAMOSC
— prog ze stali odpornej na korozje
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* mozliwy jest inny ksztatt progu po uzgodnieniu z odbiorcg

Rys. 46. Progi oscieznic stalowych i aluminiowych STALPRODUKT-ZAMOSC
— prog z drewna
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drewno

-

15 - 60

blacha stalowa

30 - 300
max 2200
(=]
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o o
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L1,
max 2230

* mozliwy jest inny ksztatt progu po uzgodnieniu z odbiorcg

Rys. 47. Progi o$cieznic stalowych i aluminiowych STALPRODUKT-ZAMOSC

— prog z drewna obtozonego blachg ze stali odpornej na korozje
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Rys. 48. Oécieznica stalowa STALPRODUKT-ZAMOSC do drzwi jednoskrzydiowych
z otworami zaczepowymi do zamka gtéwnego i dodatkowego
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Rys. 49. Oscieznica stalowa STALPRODUKT-ZAMOSC do drzwi jednoskrzydiowych
z otworami zaczepowymi do zamka wielopunktowego i otworami pod bolce przeciwwywazeniowe
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Rys. 50. Oscieznica stalowa STALPRODUKT-ZAMOSC do drzwi dwuskrzydtowych
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Rys. 51. Oscieznica aluminiowa STALPRODUKT-ZAMOSC do drzwi jednoskrzydtowych
z otworami zaczepowymi do zamka gtéwnego i dodatkowego oraz otworami pod bolce
przeciwwywazeniowe
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Rys. 52. Oscieznica aluminiowa STALPRODUKT-ZAMOSC do drzwi dwuskrzydiowych
z otworami pod bolce przeciwwywazeniowe



