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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg stalowe i aluminiowe oscieznice drzwi
STALPRODUKT-ZAMOSC, produkowane w Polsce, przez STALPRODUKT-ZAMOSC Sp. z o.0.,
ul. Kilinskiego 86, 22-400 Zamos¢.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow okreslone przez producenta
i wynikajgce z witasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji zastosowanych materiatow
i elementéw.

Oscieznice STALPRODUKT-ZAMOSC sg oscieznicami statymi, z progiem lub bez progu,
do drzwi rozwieranych jedno- lub dwuskrzydtowych, ze skrzydiem przylgowym lub bezprzylgowym.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujgce wyroby:

- oscieznice stalowe STALPRODUKT-ZAMOSC wykonane z ksztattownikéw FD-1, FD-2,
FD-3, FD-4, FD-5, FD-7, FD-21, FD-21E, FD-21F, FD-21G, FD-21l, FD-21J, FD-21K, FD-21N,
FD-21M1, FD-21M2, FD-21M3, FD-21M4 i FD-22, z blachy stalowej o grubosci 1,0 + 2,0 mm,
o przekrojach przedstawionych na rys. B1 + B19,

— oscieznice stalowe STALPRODUKT-ZAMOSC wykonane z ksztattownikéw FD-6 i FD-9,
o przekrojach przedstawionych na rys. B20 i B21, sktadajgcych sie z dwoch elementéw z blachy
stalowej o grubosci 1,0 + 2,0 mm, skrecanych wkretami stalowymi, o wymiarach nie mniejszych
niz @ 3,9 x 19 mm, przy czym do {gczenia elementéw stojakéw oscieznicy sg stosowane co
najmniej cztery wkrety, a do faczenia elementéw nadproza — co najmniej dwa wkrety,

- oscieznice stalowe STALPRODUKT-ZAMOSC 1z przekladkg termiczng, wykonane
z ksztattownika FD-9T, o przekroju przedstawionym na rys. B22, sktadajgcego sie z dwoch
elementdw z blachy stalowej o grubosci 1,0 = 2,0 mm, skrecanych wkretami stalowymi
o wymiarach nie mniejszych niz & 3,9 x 19 mm, przy czym do {gczenia elementéw stojakéw
oscieznicy sg stosowane co najmniej cztery wkrety, a do fgczenia elementéw nadproza — co
najmniej dwa wkrety, z przektadkag termiczng z poliamidu zbrojonego widknem szklanym, pianki
poliuretanowej (PIR), pianki fenolowej (PF), maty termoizolacyjnej z pianki polietylenowej (PE)
pokrytej z obu stron folig polietylenowg (PE) z warstwg aluminium, maty aerozelowej lub maty
z kauczuku EPDM, o grubosci 1,5 + 10,0 mm, umieszczong na potgczeniu elementoéw
z blachy stalowe;j,

— oscieznice aluminiowe STALPRODUKT-ZAMOSC wykonane z ksztattownikéw aluminiowych
zespolonych przekiadkg termiczng z poliamidu zbrojonego widknem szklanym (PA6.6+GF25),
o przekrojach przedstawionych narys. B23.

Maksymalne wymiary oscieznic stalowych i aluminiowych STALPRODUKT-ZAMOSC do drzwi
jednoskrzydtowych wynosza:

— szeroko$¢ w Swietle oscieznicy: 1201 mm,

— wysoko$¢ w Swietle oScieznicy: 2601 mm.

Maksymalne wymiary oscieznic stalowych i aluminiowych STALPRODUKT-ZAMOSC do drzwi
dwuskrzydtowych wynosza:

— szerokos$¢ w Swietle oscieznicy: 2201 mm,

— wysokosc w Swietle oscieznicy: 2601 mm.
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Oscieznice stalowe STALPRODUKT-ZAMOSC skitadajg sie z dwoéch stojakow i nadproza,
potaczonych w narozach w sposéb nierozigczny, metodg spawania lub w sposob roztgczny, metodg
skrecania albo zaginania specjalnie uksztattowanych elementdéw stojakow (zaczepow). Potgczenie
ksztattownikow o$cieznic stalowych w narozach z zastosowaniem metod rozigcznych (skrecania
i zaginania zaczepow) przedstawiono na rys. B24 i B25. Oscieznice stalowe z ksztattownikow FD-2,
FD-4, FD-5, FD-21, FD-21E, FD-21F, FD-21G, FD-21l, FD-21J, FD-21K, FD-21N, FD-21M1, FD-21M2,
FD-21M3, FD-21M4, FD-22, FD-6, FD-9 i FD-9T, wzdtuz nadproza i stojakéw, w specjalnie
uksztattowanym rowku majg osadzong uszczelke przylgowa wg normy PN-EN 12365-1:2006.

Oscieznice stalowe sg wyposazone w dwa lub trzy zawiasy, dostosowane do rozwigzania
konstrukcyjno-materialowego skrzydta oraz jego grubosci i masy. Zawiasy sg przykrecane do kieszeni
zawiasowej stojaka oscieznicy lub wkrecane w gniazdo gwintowane w stojaku o$cieznicy. Kieszenie
zawiasowe moga by¢ potgczone ze stojakiem oscieznicy metodg spawania, zgrzewania, nitowania lub
taczenia zaciskowego. Gniazda zawiasow wkrecanych sg wzmocnione blachg stalowg o grubosci nie
mniejszej niz 2,0 mm, polgczong ze stojakiem oscieznicy metodg zgrzewania, spawania lub nitowania.
W przypadku oscieznic stalowych z blachy o grubosci nie mniejszej niz 1,2 mm, wzmocnienie stalowe
gniazda zawias6w wkrecanych moze by¢ polaczone ze stojakiem oscieznicy metodg skrecania za
pomocg co najmniej trzy $rub z gwintem nie mniejszym niz M6. Gniazdo zawiaséw wkrecanych moze
by¢ wykonane w formie nitonakretki osadzonej w ksztattowniku o$cieznicowym. W przypadku
zastosowania nitonakretki, w miejscu jej osadzenia moze by¢ zastosowane wzmocnienie z blachy
stalowej o grubosci nie mniejszej niz 1,5 mm. Kieszenie zawiasowe i sposoby mocowania zawiaséw
w stojaku o$cieznicy stalowej przedstawiono na rys. B26 + B29.

W stojaku zamkowym o$cieznicy stalowej sg wyciete otwory zaczepowe zamka, o wymiarach
przedstawionych na rys. B30, ktére mogg by wzmocnione katownikiem stalowym o przekroju 20 x 20 mm
i grubosci scianki 1,5 mm, wg rys. B31, potaczonym ze stojakiem oscieznicy metodg spawania,
zgrzewania, nitowania, tgczenia zaciskowego lub klejenia. Odlegtos¢ krawedzi otworu zaczepowego od
krawedzi powierzchni licowej oscieznicy jest nie mniejsza niz 1,5 mm (w przypadku o$cieznic z otworem
zaczepowym bez wzmocnienia) lub nie mniejsza niz 3,0 mm (w przypadku o$cieznic z otworem
zaczepowym ze wzmochieniem). W stojaku zamkowym w miejscu otworow zaczepowych mogg byc¢
zamontowane zaczepy regulowane lub elektrozaczepy, wg rys. B32, przymocowane do stojaka
zamkowego oscieznicy za pomocg co najmniej dwoch wkretéw stalowych, o Srednicy nie mniejszej niz
@ 3,9 mm. W stojaku zawiasowym oscieznic stalowych mogg by¢ dodatkowo wykonane otwory pod
bolce przeciwwywazeniowe.

Oscieznice stalowe STALPRODUKT-ZAMOSC mogg byé wyposazone w co najmniej trzy elementy
kotwigce przypadajgce na stojak, do osadzenia oscieznicy w cianie (wg rys. B33 i B34), wykonane z blachy
stalowej o grubosci nie mniejszej niz 1,2 mm. Elementy kotwigce sg tgczone z o$cieznicg metodg
spawania, zgrzewania lub tgczenia zaciskowego. Os$cieznice stalowe moga by¢ wyposazone we
wzmocnienie do montazu zamykacza drzwiowego, wykonane z blachy stalowej o grubosci 1,5 mm,
potgczone metodg spawania z wewnetrzng powierzchnig ksztattownika nadproza oscieznicy.

Oscieznice aluminiowe sktadajg sie z dwoch stojakéw i nadproza, wykonanych z ksztattownikow
aluminiowych, potgczonych w narozach za pomoca tgcznikdédw aluminiowych, wg rys. B35, B36 i B37,

metodg zaciskania i klejenia lub metodg skrecania. W specjalnie uksztattowanym rowku wzdtuz stojakow
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i nadproza oScieznicy aluminiowej umieszczona jest uszczelka przylgowa wg normy
PN-EN 12365-1:2006.

Oscieznice aluminiowe sg wyposazone w dwa lub trzy zawiasy, dostosowane do rozwigzania
konstrukcyjno-materiatowego skrzydta oraz jego grubosci i masy, wkrecane w gniazda gwintowane
potgczone ze stojakiem o$cieznicy metodg nitowania. Zamocowanie zawiaséw w stojaku o$cieznicy
aluminiowej przedstawiono na rys. B38.

W stojaku zaczepowym o$cieznicy aluminiowej sg wykonane otwory zaczepowe zamka,
w ktorych zamocowane sg zaczepy z blachy stalowej o grubosci nie mniejszej niz 1,5 mm,
przedstawione na rys. B39. W stojaku zawiasowym o$cieznic aluminiowych mogg by¢é wykonane otwory
pod bolce przeciwwywazeniowe.

Oscieznice objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng mogg mie¢ prog ze stali, aluminium
z przekfadka termiczng, drewna lub drewna pokrytego blachg stalowa, wg rys. B40 + B43.

Elementy stalowe oscieznic STALPRODUKT-ZAMOSC sg wykonane ze stali zwyklej, weglowej,
z powtokg cynkowg ogniowg lub bez powtoki.

Jakos¢ wykonania oscieznic objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng oraz opis techniczny
materiatow i elementow, z ktérych sg wykonane podano w Zatgczniku A.

Przekroje ksztattownikéw, budowe oraz szczegoty konstrukcyjne aluminiowych i stalowych
oscieznic STALPRODUKT-ZAMOSC przedstawiono w Zatgczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Stalowe i aluminiowe oscieznice drzwi STALPRODUKT-ZAMOSC sg przeznaczone do
stosowania w budownictwie jako oscieznice drzwi rozwieranych, jedno- lub dwuskrzydiowych,
stanowigcych zamkniecia otworow w $cianach, w zakresie wynikajgcym z wiasciwosci uzytkowych
okreslonych w p. 3.

Oscieznice STALPRODUKT-ZAMOSC mogg byé stosowane ze skrzydtami drzwi, ktérych
rozwigzania konstrukcyjno-materialowe, wymiary, masa i wiasciwosci uzytkowe sg dostosowane do
wiasdciwosci uzytkowych oscieznic.

Z uwagi ha wymagania wytrzymato$ciowe:

- oscieznice stalowe STALPRODUKT-ZAMOSC z ksztattownikéw z blachy stalowej o grubosci nie
mniejszej niz 1,0 mm, z otworem zaczepowym bez wzmocnienia (krawedz otworu zaczepowego
znajduje sie w odlegtosci nie mniejszej niz 1,5 mm od krawedzi powierzchni licowej oscieznicy),
moga by¢ stosowane do drzwi wewnatrzlokalowych, w warunkach odpowiadajgcych 1 klasie
wytrzymatosci mechanicznej wg normy PN-EN 1192:2001, tj. w lekkich warunkach eksploatacji,

— oscieznice stalowe STALPRODUKT-ZAMOSC z ksztattownikéw z blachy stalowej o grubosci
wiekszej lub rownej 1,0 mm i mniejszej niz 1,2 mm, z otworem zaczepowym bez wzmocnienia
(krawedz otworu zaczepowego znajduje sie w odlegtosci nie mniejszej niz 3,0 mm od krawedzi
powierzchni licowej oscieznicy), mogg by¢ stosowane do drzwi wewnatrzlokalowych,
w warunkach odpowiadajgcych 2 klasie wytrzymatosci mechanicznej wg normy
PN-EN 1192:2001, tj. w lekkich i $rednich warunkach eksploatacji,
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oscieznice stalowe STALPRODUKT-ZAMOSC z ksztattownikéw z blachy stalowej o grubosci
wiekszej lub réwnej 1,0 mm i mniejszej niz 1,2 mm, z zaczepem regulowanym lub
elektrozaczepem, moga by¢ stosowane do drzwi wewnatrzlokalowych, w warunkach
odpowiadajgcych 2 klasie wytrzymatosci mechanicznej wg normy PN-EN 1192:2001,
tj. w lekkich i srednich warunkach eksploataciji,

oscieznice stalowe STALPRODUKT-ZAMOSC z ksztattownikéw z blachy stalowej o grubosci
wiekszej lub réwnej 1,2 mm i mniejszej niz 1,5 mm, z otworem zaczepowym bez wzmocnienia
(krawedz otworu zaczepowego znajduje sie w odlegtosci nie mniejszej niz 3,0 mm od krawedzi
powierzchni licowej oscieznicy), mogg by¢ stosowane do drzwi wewnatrzlokalowych,
w warunkach odpowiadajgcych 3 klasie wytrzymatoSci mechanicznej wg normy
PN-EN 1192:2001,tj. w lekkich, $rednich i ciezkich warunkach eksploatacji,

oscieznice stalowe STALPRODUKT-ZAMOSC z ksztattownikow z blachy stalowej o grubosci
wigkszej lub réwnej 1,2 mm i mniejszej niz 1,5 mm, z zaczepem regulowanym lub
elektrozaczepem, mogg by¢ stosowane do drzwi wewnatrzlokalowych, w warunkach
odpowiadajgcych 3 klasie wytrzymatoSci mechanicznej wg normy PN-EN 1192:2001,
tj. w lekkich, Srednich i ciezkich warunkach eksploatacji,

oscieznice stalowe STALPRODUKT-ZAMOSC z ksztattownikéw z blachy stalowej o grubosci
wiekszej lub réwnej 1,0 mm i mniejszej niz 1,2 mm, z otworem zaczepowym ze wzmocnieniem,
(krawedz otworu zaczepowego znajduje sie w odlegtosci nie mniejszej niz 3,0 mm od krawedzi
powierzchni licowej oscieznicy), moga by¢ stosowane do drzwi wewnatrzlokalowych
i wewnetrznych wejsciowych, w warunkach odpowiadajgcych 4 klasie wytrzymatosci
mechanicznej wg normy PN-EN 1192:2001, tj. w lekkich, $rednich, ciezkich i bardzo ciezkich
warunkach eksploatacji,

oscieznice stalowe STALPRODUKT-ZAMOSC z ksztattownikéw z blachy stalowej o gruboéci nie
mniejszej niz 1,2 mm, z otworem zaczepowym ze wzmocnieniem (krawedz otworu zaczepowego
znajduje sie w odlegtosci nie mniejszej niz 3,0 mm od krawedzi powierzchni licowej oscieznicy),
moga by¢ stosowane do drzwi wewnagtrzlokalowych, wewnetrznych wejsciowych i zewnetrznych,
w warunkach odpowiadajgcych 4 klasie wytrzymatoSci mechanicznej wg normy
PN-EN 1192:2001, tj. w lekkich, $rednich, ciezkich i bardzo ciezkich warunkach eksploatac;ji,
oscieznice stalowe STALPRODUKT-ZAMOSC z ksztattownikow z blachy stalowej o grubosci nie
mniejszej niz 1,5 mm, z otworem zaczepowym bez wzmocnienia (krawedz otworu zaczepowego
znajduje sie w odlegtosci nie mniejszej niz 3,0 mm od krawedzi powierzchni licowej oscieznicy),
mogg by¢ stosowane do drzwi wewnatrzlokalowych, wewnetrznych wejsciowych i zewnetrznych,
w warunkach odpowiadajgcych 4 klasie wytrzymatoSci mechanicznej wg normy
PN-EN 1192:2001, tj. w lekkich, $rednich, ciezkich i bardzo ciezkich warunkach eksploatacji,
oscieznice stalowe STALPRODUKT-ZAMOSC z ksztattownikdw z blachy stalowej o gruboéci nie
mniejszej niz 1,5 mm, z zaczepem regulowanym lub elektrozaczepem, moga by¢ stosowane do
drzwi wewnatrzlokalowych, wewnetrznych wejSciowych i zewnetrznych, w warunkach
odpowiadajgcych 4 klasie wytrzymatosci mechanicznej wg normy PN-EN 1192:2001,

tj. w lekkich, $rednich, ciezkich i bardzo ciezkich warunkach eksploataciji,
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— oscieznice aluminiowe STALPRODUKT-ZAMOSC mogg by¢ stosowane do drzwi
wewnatrzlokalowych,  wewnetrznych  wejsciowych i  zewnetrznych, w  warunkach
odpowiadajgcych 4 klasie wytrzymatosci mechanicznej wg normy PN-EN 1192:2001,
tj. w lekkich, srednich, ciezkich i bardzo ciezkich warunkach eksploatac;ji.

Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje, oécieznice STALPRODUKT-ZAMOSC
powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone powiokami antykorozyjnymi, w zaleznosci od kategorii
korozyjnosci atmosfery wg norm PN-EN ISO 9223:2012 i PN-EN ISO 12944-2:2018. Zabezpieczenia
antykorozyjne nie sg objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczna.

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie z:

— projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy
i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegélnosci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury
z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac
budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065, z p6Zniejszymi zmianami),

— wymagdaniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

— instrukcjg opracowana przez producenta i udostepniang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Odchytki wymiaréw. Odchytki wymiaréw oscieznic stalowych od warto$ci nominalnych nie
przekraczajg nastepujgcych wartosci dopuszczalnych:

— wysokos¢ we wrebie: 2,0 mm,

szerokos¢ we wrebie: +3,0/-1,0 mm,

szerokos¢ w Swietle: +3,5/-1,5 mm,

potozenie zawiaséw: £1,0 mm.
Odchyitki wymiaréw oscieznic aluminiowych od warto$ci nominalnych nie przekraczajg warto$¢
odchytek granicznych dla klasy tolerancji m wg normy PN-EN 22768-1:1999.

Odchytki wymiarébw sprawdza sie za pomocag przyrzadéw pomiarowych o odpowiedniej
dokfadnosci.

3.2. Prawidlowos¢ dziatania drzwi. Ruch skrzydta uzupetniajgcego (dostosowanego
konstrukcjg i wymiarami do oscieznicy) przy otwieraniu i zamykaniu jest plynny, bez zahamowan
i ocierania skrzydita o oScieznice. Dziatanie ruchomych elementéw okué przebiega bez zacie¢. Uszczelki
§cisle przylegaja do odpowiednich powierzchni skrzydfa i oScieznicy, zgodnie z zatozeniami
konstrukcyjnymi.

Prawidtowo$¢ dziatania drzwi sprawdza sie poprzez ich trzykrotne otwarcie i zamkniecie,

z uwzglednieniem pracy oku¢ i osprzetu, stanowigcych wyposazenie drzwi.

3.3. Wytrzymatos¢ polaczen skrzydelek zawias6w 2z o$cieznica na obciazenie
dopuszczalne. Polgczenia skrzydetek zawiaséw z oScieznicg, po badaniu drzwi ztozonych

z oscieznicy i skrzydta uzupetniajacego (dostosowanego konstrukcjg i wymiarami do oscieznicy), nie
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wykazujg uszkodzen ani odksztatcen trwatych obnizajgcych sprawnos¢ dziatania drzwi pod wptywem
obcigzenia skrzydia sitami skupionymi P+ = 1500 N i P2 = 1000 N.
Whytrzymalo$¢ potgczen skrzydelek zawiaséw z oscieznicg na obcigzenie dopuszczalne
sprawdza sie po zamocowaniu oscieznicy w specjalnej ramie (stojaku).
Badanie wytrzymatosci potaczen skrzydelek zawiaséw z o$cieznicg na obcigzenie sitg
P1 = 1500 N przeprowadza sie w nastepujgcy sposob:
— stojak z zamocowang o$cieznicg wraz ze skrzydiem uzupeiniajgcym ustawia sie w potozeniu
pionowym, a skrzydto pod kagtem 5° w stosunku do oscieznicy,
— goérny brzeg skrzydta obcigza sie sitg pionowg P1 = 1500 N w odlegtosci 756 mm od zewnetrznej
krawedzi pionowej skrzydia po stronie zamka i utrzymuje obcigzenie przez 1 min,
— powyzsze czynno$ci powtarza sie dla skrzydia ustawionego kolejno pod katami: 45°, 90°
i 135" w stosunku do oscieznicy.
Badanie wytrzymatosci potaczen skrzydelek zawiaséw z o$cieznicg na obcigzenie sitg
P2 = 1000 N przeprowadza sie w nastepujgcy sposob:
— stojak z zamocowang o$cieznicg wraz ze skrzydtem uzupetniajgcym ustawia sie w pofozeniu
poziomym, strong zamykania do gory, a skrzydto zabezpiecza sie przed rozwarciem,
— skrzydio obcigza sie sitami skupionymi P2 = 1000 N, dziatajgcymi prostopadle do ptaszczyzny
skrzydta od strony zamykania i przytozonymi w odlegtosci 150 mm od wrebu o$cieznicy w osi
kazdego zawiasu i utrzymuje obcigzenie przez 1 min.

3.4. Wytrzymatos¢ polaczen skrzydelek zawiaséw z oscieznica na obciazenie niszczace.
Pofaczenia skrzydetek zawiaséw z oscieznicg, po badaniu drzwi ztozonych z o$cieznicy i skrzydta
uzupetniajgcego (dostosowanego konstrukcjg i wymiarami do oscieznicy), wytrzymujg bez zniszczenia
obcigzenie statyczne sitg skupiong Ps = 2000 N. Po badaniu nie wystepujg naderwania ani catkowite
oderwanie zawiasu. Mogg wystgpi¢ odksztalcenia skrzydetek zawiaséw, stojakéw o$cieznicy oraz
potaczen skrzydetek z oScieznica.

Wytrzymatos¢ potaczen skrzydetek zawiaséw z oScieznicg na obcigzenie niszczgce sprawdza
sie po zamocowaniu oscieznicy w specjalnej ramie (stojaku) i przeprowadzeniu nastepujgcych
czynnosci: '

— stojak z zamocowang oscieznicg wraz ze skrzydtem uzupetniajgcym ustawia sie w potozeniu
poziomym, strong zamykania do géry, a skrzydto zabezpiecza sie przed rozwarciem,

— skrzydto obcigza sie sitami skupionymi Ps = 2000 N, dziatajgcymi prostopadle do ptaszczyzny
skrzydta od strony zamykania i przytlozonymi w odlegtosci 150 mm od wrebu oScieznicy w osi

kazdego zawiasu i utrzymuje obcigzenie przez 1 min.

3.5. Wytrzymatosé potaczen elementéow kotwiacych z oscieznicag. Potgczenia elementéw
kotwigcych z o$cieznicg oraz stojaki oscieznicy, po badaniu drzwi ztozonych z oScieznicy i skrzydta
uzupetniajgcego (dostosowanego konstrukcjg i wymiarami do o$cieznicy) nie wykazujg zniszczenia,

uszkodzen lub odksztatcen trwatych pod wptywem obcigzenia statycznego sitg skupiong P4+ = 1500 N.
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Wytrzymato$¢ potgczen elementdw kotwigcych z o$cieznicg sprawdza sie po zamocowaniu
odcieznicy w specjalnej ramie (stojaku) za pomoca elementow kotwigcych i przeprowadzeniu
nastepujgcych czynnosci:

— stojak z zamocowang o$cieznicg wraz ze skrzydiem uzupetniajgcym ustawia sie w potozeniu
poziomym, strong zamykania do gory, a skrzydto zabezpiecza sie przed rozwarciem,

— skrzydto obcigza sie sitami skupionymi P4 = 1500 N, dziatajgcymi prostopadle do ptaszczyzny
skrzydta od strony zamykania (jednocze$nie na wszystkie elementy kotwigce) i przytozonymi

w odlegtosci 150 mm od wrebu osScieznicy w osi kazdego zawiasu, a nastepnie utrzymuje

obcigzenie przez 1 min.

3.6. Odpornosé na uderzenie cialem miekkim i ciezkim. OScieznica nie wykazuje zadnych
uszkodzen mechanicznych Ilub peknie¢ w miejscach mocowania oku¢ (zawiaséw, elementow
kotwigcych, rygli, zamknie¢) w wyniku trzykrotnego uderzenia ciatem miekkim i ciezkim o masie 30 kg
z okre$long energig E, w wyznaczone wg normy PN-EN 949:2000 miejsce skrzydia uzupetniajgcego
(dostosowanego konstrukcjg i wymiarami do oscieznicy), zarébwno od strony otwierania jak i zamykania
skrzydta.

Energia uderzenia dla poszczegdinych klas wytrzymatosci wg normy PN-EN 1192:2001 wynosi:

E = 30 J (w przypadku oscieznic drzwi klasy 1 wytrzymatosci mechanicznej wg normy
PN-EN 1192:2001 i opisu podanego w p. 2),
- E =60 J (w przypadku oscieznic drzwi klasy 2 wytrzymatosci mechanicznej wg normy
PN-EN 1192:2001 i opisu podanego w p. 2),
- E = 120 J (w przypadku oscieznic drzwi klasy 3 wytrzymatosci mechanicznej wg normy
PN-EN 1192:2001 i opisu podanego w p. 2),
- E = 180 J (w przypadku oscieznic drzwi klasy 4 wytrzymato$ci mechanicznej wg normy
PN-EN 1192:2001 i opisu podanego w p. 2).
Prawidtowo$¢ dziatania drzwi po badaniu jest zachowana, zgodnie z p. 3.2.
Odpornos¢ na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim sprawdza sie wg normy PN-EN 949:2000,
z wytgczeniem pomiaru odchytek ptasko$ci skrzydia.

3.7. Odpornos¢ na wstrzasy. Oscieznica nie wykazuje uszkodzen mechanicznych
ani odksztatcen trwatych po wykonaniu ,n” powtarzajacych sie cykli uderzenia uzupetniajagcego skrzydta
drzwiowego, wywotanego obcigzeniem przytozonym do klamki skrzydfa, o wartosci okre$lonej wg normy
PN-B-06079:1988.

Liczba wstrzaséw dla poszczegdlnych klas wytrzymatosci wg normy PN-EN 1192:2001,
wynosi:

— w przypadku oscieznic drzwi rozwieranych wewnatrzlokalowych klasy 2 wytrzymatosci

mechanicznej wg normy PN-EN 1192:2001 i opisu podanego w p. 2: n = 50,

— w przypadku oscieznic drzwi rozwieranych wewnatrzlokalowych klasy 3 wytrzymatosci

mechanicznej wg normy PN-EN 1192:2001 i opisu podanego w p. 2: n = 100,

— w przypadku oscieznic drzwi rozwieranych wewnetrznych wejsciowych klasy 4 wytrzymatosci

mechanicznej wg normy PN-EN 1192:2001 i opisu podanego w p. 2: n = 300,
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— w przypadku oscieznic drzwi rozwieranych zewnetrznych klasy 4 wytrzymato$ci mechanicznej
wg normy PN-EN 1192:2001 i opisu podanego w p. 2: n = 500.
Prawidtowos$¢ dziatania drzwi po badaniu jest zachowana, zgodnie z p. 3.2.
Odpornos¢ na wstrzasy sprawdza sie wg normy PN-B-06079:1988 (z wyjatkiem p. 2.2 i 2.7

normy).

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Stalowe i aluminiowe oscieznice drzwi STALPRODUKT-ZAMOSC powinny by¢ pakowane,
przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcjg producenta, w sposob zapewniajgcy
niezmienno$¢ ich wiasciwosci uzytkowych. Opakowania powinny zabezpieczaé wyréb przed
uszkodzeniami mechanicznymi, odksztatceniami lub zniszczeniem.

Sposéb znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 1., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2022/2123 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowa deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna byé dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.
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5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statlosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig
zmiany surowcow, sktadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢é dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢é dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakfadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i skiadnikéw,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentac;ji zaktadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spelniajg kryteria oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczeg6ine wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg by¢ w pehni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badanh obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) jakosci wykonania,
b) odchytek wymiaréw.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) wytrzymatosci potgczen skrzydetek zawiaséw z o$cieznicg na obcigzenie dopuszczalne,
b) odpornosci na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim.
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5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢é okreslona w dokumentaciji
zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2022/2123 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk stalowych i aluminiowych oscieznic drzwi
STALPRODUKT-ZAMOSC, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien
Oceny, majag wplyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktorych wyrob

bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2022/2123 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r.,
poz. 1213) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moga by¢ wprowadzone do
obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowa
Oceng Techniczng ITB-KOT-2022/2123 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2022/2123 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisow o ochronie witasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jako$¢, a wykonawcoéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wtasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze byé przediuzana na kolejne okresy, nie dituzsze

niz 5 lat.
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7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

Raport z badan nr LZEO01-01590/22/R46NZE. Os$cieznice typu FD-21B wraz z kotwami
zagniatanymi i kotwami zgrzewanymi, Zakiad Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB, Poznan

2) Opinia Techniczna nr 01590/21/R44NZE dotyczgca osScieznic stalowych, aluminiowych
i drewniano-stalowych produkcji Stalprodukt-Zamo$¢ do wydania Krajowej Oceny Technicznej,
Zakiad Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB, Poznan
3) Raport z badan LZE01-01590/19/R40NZE. Oscieznice wykonane z blachy stalowej o grubosci
1,00 mm, 1,20 mm i 1,50 mm oraz oscieznice wykonane z ksztattownikédw aluminiowych
— badania okresowe, Zaktad Inzynierii Elementéow Budowlanych ITB, Poznan
4) Raport z badan nr LZE01-1590/16/R25NZE. Oscieznice wykonane z blachy stalowej o grubosci
1,00 mm, 1,20 mm i 1,50 mm z zaczepem regulowanym, o$cieznice wykonane z blachy stalowej
o grubosci 1,20 mm z zawiasami wkrecanymi w kieszen przykrecang, Laboratorium Elementow
Budowlanych ITB, Poznan
5) Raport z badan nr LOWO01-1590/15/R180WN. Oscieznice wykonane z blachy stalowej o
grubosci 1,00 mm, 1,20 mm i 1,50 mm oraz oscieznice wykonane z ksztattownikéw
aluminiowych, Laboratorium Okuc i Slusarki Budowlanej ITB Oddziat Wielkopolski, Poznan
6) Raport z badan nr LOW01-1590/11/RO9OWN. Stalowe oscieznice drzwiowe STALPRODUKT-
ZAMOSC, Laboratorium Oku¢ i Slusarki Budowlanej ITB Oddziat Wielkopolski, Poznan
7) Raport z badan nr LOW 193/2006. Oscieznice stalowe drzwiowe, Laboratorium Okué i Slusarki
Budowlanej ITB Oddziat Wielkopolski, Poznan
7.2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-EN 515:2017 Aluminium i stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie. Oznaczenia
stanéw
PN-EN 573-3:2019 Aluminium | stopy aluminium. Skfad chemiczny | rodzaje wyrobéw
przerobionych plastycznie. Cze$¢ 3: Skiad chemiczny i rodzaje wyrobéw
PN-EN 755-2:2016 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane. Czg$c¢ 2:
Wiasnosci mechaniczne
PN-EN 942:2008 Drewno w stolarce budowlanej. Wymagania ogdine
PN-EN 949:2000 Okna i $ciany osfonowe, drzwi, zasfony i zaluzje. Oznaczanie odpornosci
drzwi na uderzenie ciatem migkkim i ciezkim
PN-EN 1192:2001 Drzwi. Klasyfikacja wymagan wytrzymatoSciowych
PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Cze$¢ 1: Ogdlne
warunki techniczne dostawy
PN-EN 10088-1:2014 Stale odporne na korozje. Cze$¢ 1: Wykaz stali odpornych na korozje

PN-EN 10088-2:2014 Stale odporne na korozje. Cze$¢ 2: Warunki techniczne dostawy blach

cienkich/grubych i taém ze stali nierdzewnych ogéinego przeznaczenia

PN-EN 10130:2009 Wyroby pfaskie walcowane na zimno ze stali niskoweglowych do obrébki

plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy
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PN-EN 10346:2015 Wyroby pfaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly do obrobki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 12020-1:2010 Aluminium i stopy aluminium. Ksztaftowniki wyciskane precyzyjne ze stopéw
EN AW-6060 i EN AW-6063. Cze$¢ 1: Warunki techniczne kontroli i dostawy

PN-EN 12020-2:2017 Aluminium i stopy aluminium. Ksztattowniki wyciskane precyzyjne ze stopéw
EN AW-6060 i EN AW-6063. Czes$¢ 2: Dopuszczalne odchytki wymiaréw i
ksztaftu

PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji
i $cian ostonowych. Cze$¢ 1. Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja

PN-EN 14221:2007 Drewno i materialy drewnopochodne w wewnetrznych oknach,
wewnetrznych skrzydtach drzwiowych i wewnetrznych oScieznicach.

Wymagania jakoSciowe i techniczne

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogélne. Tolerancje wymiaréw liniowych i kgtowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

PN-EN I1SO 9223:2012 Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslanie
i ocena

PN-EN ISO 12944-2:2018 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg

ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

PN-B-06079:1988 Drzwi drewniane. Metoda badania odporno$ci na wstrzgsy

AT-15-7123/2016 Stalowe i aluminiowe o$cieznice drzwiowe STALPRODUKT-ZAMOSC
ZALACZNIKI

Zalacznik A.  Opis techniczny materiatow i elementéw oraz jako$¢ wykonania.............ccccoeeviiiiennn 15

Zalacznik B. Przekroje ksztattownikdw, budowa i szczegoty konstrukeyjne..............ccoeiiiniiinninn, 18
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Zalacznik A. Opis techniczny materialéow i elementéw oraz jako$¢ wykonania
A.1. Opis techniczny materiatow i elementow

Do wykonywania stalowych i aluminiowych oscieznic drzwi STALPRODUKT-ZAMOSC powinny byé
stosowane materiaty i elementy podane w p. 1 oraz w niniejszym Zataczniku.

A.1.1. Ksztattowniki stalowe. Stojaki i nadproza oscieznic stalowych powinny by¢ wykonywane
z blachy ze stali gatunku DC01 wg normy PN-EN 10130:2009 albo z blachy ze stali gatunku DX51D lub
DX53D wg normy PN-EN 10346:2015, o grubosci 1,0 + 2,0 mm.

Ksztatt i wymiary ksztattownikéw stalowych powinny by¢ zgodne z rys. B1 + B22. Odchyiki wymiaréw
nietolerowanych powinny odpowiadac¢ klasie tolerancji ¢ wg normy PN-EN 22768-1:1999.

A.1.2. Ksztaltowniki aluminiowe. Stojaki i nadproza oscieznic aluminiowych powinny by¢ wykonywane
z ksztattownikéw z aluminium gatunku EN AW-6063 wg normy PN-EN 573-3:2019, stan T66 wg normy
PN-EN 515:2017.

Przekroje ksztattownikéw powinny by¢ zgodne z rys. B23. Odchyiki wymiarowe ksztattownikéw powinny
by¢ zgodne z normg PN-EN 12020-2:2017, a wiasciwosci mechaniczne ksztattownikéw powinny by¢
zgodne z normg PN-EN 755-2:2016. Ksztaltowniki aluminiowe powinny spetnia¢ wymagania normy
PN-EN 12020-1:2010.

Ksztattowniki stojakéw i nadproza oscieznic aluminiowych powinny skifada¢ sie z dwodch czesci
aluminiowych potgczonych przektadkami termicznymi z poliamidu zbrojonego widknem szklanym
(PA 6.6+GF25). Nosnos¢ potaczenia w temperaturach (-20 + 3) °C, (+20 £ 3) °C i (+80  3) °C powinna
by¢ nie mniejsza niz:

— 24 N/mm - przy $cinaniu,

— 12 N/mm - przy rozcigganiu.

A.1.3. Elementy montazowe. Do tgczenia stojakéw i nadproza oscieznic aluminiowych w narozach
powinny by¢ stosowane fgczniki z aluminium gatunku EN AW-6060 wg normy PN-EN 573-3:2019, stan
T66 wg normy PN-EN 515:2017. Ksztalt i wymiary tgcznikéw powinny byé zgodne z rys. B35 i B36.
Odchytki wymiaréw nietolerowanych powinny odpowiada¢ klasie tolerancji ¢ wg normy
PN-EN 22768-1:1999.

Przekiadka termiczna ksztattownika oScieznicy stalowej FD-9T powinna by¢é wykonywana
z poliamidu zbrojonego wtoknem szklanym, pianki poliuretanowej (PIR), pianki fenolowej (PF), maty
termoizolacyjnej z pianki polietylenowej (PE) pokrytej z obu stron folig polietylenowg (PE) z warstwg
aluminium, maty aerozelowej lub maty z kauczuku EPDM, o grubosci 1,5 + 10,0 mm

Elementy kotwigce do osadzenia os$cieznic w $cianach powinny by¢é wykonywane z blachy
o grubosci nie mniejszej niz 1,2 mm, ze stali gatunku DC01 wg normy PN-EN 10130:2009 albo ze stali
gatunku DX51D+Z lub DX53D+Z wg normy PN-EN 10346:2015. Ksztalt i wymiary elementéw kotwigcych
powinny by¢ zgodne z rys. B33 i B34. Odchyiki wymiaréw nietolerowanych powinny odpowiadac¢ klasie
tolerancji ¢ wg normy PN-EN 22768-1:1999.
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A.1.4. Progi. Progi powinny by¢ wykonywane z nastepujgcych materiatow:

— blachy o grubosci nie mniejszej niz 0,8 mm, ze stali odpornej na korozje wg normy
PN-EN 10088-2:2014,

— blachy ze stali weglowej o grubosci nie mniejszej niz 0,8 mm wg normy PN-EN 10130:2009,
PN-EN 10346:2015 lub PN-EN 10025-1:2007,

— aluminium gatunku EN AW-6060 wg normy PN-EN 573-3:2017, stan T66 wg normy
PN-EN 515:2017,

— drewna wg normy PN-EN 14221:2007 lub PN-EN 942:2008.

Ksztalt i wymiary progéw powinny by¢ zgodne z rys. B40 + B43. Odchyiki wymiaréw nietolerowanych

powinny odpowiada¢ klasie tolerancji ¢ wg normy PN-EN 22768-1:1999.

A.1.5. Uszczelki. W oscieznicach stalowych z ksztattownikéw z rowkiem pod uszczelke i w oscieznicach
aluminiowych powinny by¢ osadzone uszczelki przylgowe wg normy PN-EN 12365-1:2006.

A.1.6. Okucia i elementy uzupetniajace. W oscieznicach powinny by¢ stosowane okucia wg opisu
podanego w p. 1, wprowadzone do obrotu zgodnie z obowigzujgcymi przepisami oraz zamierzonym
zastosowaniem. Zastosowane okucia powinny by¢ dostosowane do rozwigzania konstrukcyjno-
materiatowego skrzydta drzwi, jego geometrii i masy, trwatosci i wytrzymatosci mechanicznej oraz do
obcigzen eksploatacyjnych.

Elementy stosowane do montazu o$cieznic do podtoza powinny wprowadzone do obrotu zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami i zamierzonym zastosowaniem.

A.2. Jako$¢ wykonania

Jakos¢ wykonania i wykonczenia o$cieznic powinna by¢ zgodna z opisem podanym w p. 1 oraz
dokumentacja zaktadowej kontroli produkgji. Nie powinny wystepowac¢ widoczne uszkodzenia (pekniecia,
rysy, wgniecenia, itp.), uskoki w miejscach potaczen sasiednich elementéw, nieciggtos¢ powiok
wykonczeniowych i uszczelek, itp.

Ramy oscieznic powinny by¢ proste, bez skrecen, wichrowatosci i statych odksztatcen. Stojaki oscieznic
powinny by¢ réwnolegte do siebie i prostopadte do nadproza.

Miejsca fgczenia ksztattownikow powinny by¢ gtadkie, bez szczelin i uskokéw. W przypadku oscieznic
taczonych w narozach metoda skrecania lub zaginania specjalnie uksztattowanych elementéw stojakow
(zaczepow), moze wystepowac¢ w miejscu tgczenia ksztaltownikdw zagtebienie. Odchytka od ptaskosci
miejscowej potgczen ksztattownikow, mierzona wg normy PN-EN 952:2000, nie powinna przekraczaé
odchyiki dopuszczalnej dla klasy 1 tolerancji wg normy PN-EN 1530:2001, tj. 0,6 mm (w przypadku
oscieznic stalowych) lub dla klasy 2 tolerancji wg normy PN-EN 1530:2001, tj. 0,4 mm (w przypadku
oscieznic aluminiowych).

Potgczenia spawane i zgrzewane elementéw stalowych o$cieznic powinny byé zgodne z normg
PN-B-06200:2002. W szczegdlnosci potgczenia spawane powinny byé dobrze wtopione, wolne od zuzla
oraz pecherzy i nie powinny wykazywac przegrzania i peknie¢ w samej spoinie lub strefie przejsciowej,
a pofaczenia zgrzewane nie powinny mie¢ odpryskow, peknieé, przepalen i miejsc niezgrzanych.
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Zawiasy powinny by¢ tak zamocowane aby nie powodowaty dodatkowych naprezen. Osie skrzydetek
zawiasow powinny by¢ potozone wspolosiowo oraz réwnolegte do ptaszczyzny stojaka zawiasowego
oscieznicy.

Otwory zaczepowe do zamkdédw w stojakach osScieznic mogg by¢ zabezpieczone ostonami,
skonstruowanymi w taki sposéb, aby nie zastanialy otworéw zaczepowych i zapewniaty petny wysuw
zapadki i zasuwek zamkéw.
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Rys. B24. t gczenie ksztattownikdw oscieznic stalowych w narozach metodg skrecania
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Otwory montazowe
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Rys. B25. taczenie ksztattownikéw oscieznic stalowych w narozach metodg zaginania zaczepow
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(— Miejsce taczenia metodg nitowania, zgrzewania, spawania
lub zaciskania "TOX"

Il
I |

Miejsce fgczenia metoda nitowania, zgrzewania, spawania
lub zaciskania "TOX"

Rys. B26. Sposoby mocowania zawias w stojaku o$cieznicy stalowej — kieszenie zawiasowe
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Rys. B27. Sposoby mocowania zawias w stojaku o$cieznicy stalowej — kieszenie zawiasowe
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zgrzewania, spawanie, nitowanie (dlag = 1,0 + 2,0)

(2 lub skrecanie (dlag=1,2 + 2,0)

Rys. B28. Sposoby mocowania zawias w stojaku oscieznicy stalowej — zawiasy wkrecane w gniazdo
gwintowane
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Rys. B29. Sposoby mocowania zawias w stojaku oscieznicy stalowej — zawiasy wkrecane w gniazdo

gwintowane
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*UWAGA: Odlegto$¢ krawedzi otworu zaczepowego od krawedzi powierzchni licowej oscieznicy jest nie mniejsza

niz 1,5 mm (w przypadku oscieznic z otworem zaczepowym bez wzmocnienia) lub nie mniejsza niz

3,0 mm (w przypadku os$cieznic z otworem zaczepowym ze wzmochieniem).

Rys. B30. Otwory zaczepowe w stojaku zamkowym oscieznicy stalowej
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Rys. B31. Kgtownik wzmacniajgcy otwory zaczepowe w stojaku zamkowym oscieznicy stalowej
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Rys. B32. Zaczepy regulowane i elektrozaczepy oscieznic stalowych
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potgczenie spawane, zgrzewane,
zaciskane

element kotwigcy

ksztattownik oscieznicy

Rys. B33. Element kotwigcy do osadzenia oscieznicy stalowej w $cianie murowanej lub betonowe;j

potgczenie spawane,
zgrzewane, zaciskane

ksztattownik ocieznicy

element kotwigcy

Rys. B34. Element kotwiacy do osadzenia oscieznicy stalowej w $cianie szkieletowej o konstrukcji
szkieletowej, z oktadzinami z ptyt gipsowo-kartonowych
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Rys. B35. Potaczenie oscieznic aluminiowych w narozach, metodg zaciskania i klejenia
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Rys. B36. Potgczenie oscieznic aluminiowych w narozach, metodg skrecania
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Sruba M5x18

PE4516

SZCZEGOL A

Rys. B37. Polgczenie oscieznic aluminiowych w narozach, metodg skrecania

ksztattownik oscieznicy aluminiowej

nitonakretka M10

zawias

skrzydto drzwiowe

Rys. B38. Zmocowania zawias w stojaku oscieznicy aluminiowej — zawiasy wkrecane w gniazdo
gwintowane
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\ o grubosci min. 1,5 mm

Rys. B39. Zaczepy zamkdw oscieznicy aluminiowej
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Uwaga: mozliwy jest inny ksztatt progu

Rys. B40. Progi ocieznic stalowych i aluminiowych STALPRODUKT-ZAMOSC
— prog ze stali

~18 ~ (29-700%0,8

~10
~10

7

(15-30>%0,8

(90-150>%0,8

Uwaga: mozliwy jest inny ksztatt progu

Rys. B41. Progi oécieznic stalowych i aluminiowych STALPRODUKT-ZAMOSC
— prog z drewna
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Uwaga: mozliwy jest inny ksztalt progu

Rys. B42. Progi oscieznic stalowych i aluminiowych STALPRODUKT-ZAMOSC
— prég z aluminium z przekfadkg termiczng
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drewno blacha stalowa
15-60

max 2200

30 -300

15-30

max 2230

Uwaga: mozliwy jest inny ksztatt progu

Rys. B43. Progi oscieznic stalowych i aluminiowych STALPRODUKT-ZAMOSC
— prég z drewna pokrytego blachg stalowag
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max 500+1

v}
o)

max 1200+1

max 2601

max 240041
wymiar zalezny od rodzaju ksztattownika o$cieznicowego wg rys. B1 + B22

wymiar zalezny od rodzaju ksztattownika o$cieznicowego wg rys. B1 + B22

max 1201

wymiar zalezny od rodzaju ksztattownika
oscieznicowego wg rys. B1+ B22

wymiar zalezny od rodzaju ksztattownika
oscieznicowego wg rys. B1+ B22

Rys. B44. Oscieznica stalowa STALPRODUKT-ZAMOSC do drzwi jednoskrzydtowych
z otworami zaczepowymi do zamka gtéwnego i dodatkowego
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max 1201
wymiar zalezny od rodzaju ksztattownika
oscieznicowego wg rys. B1 + B22
wymiar zalezny od rodzaju ksztattownika
os$cieznicowego wg rys. B1 + B22

Rys. B45. Oscieznica stalowa STALPRODUKT-ZAMOSC do drzwi jednoskrzydtowych
z otworami zaczepowymi do zamka wielopunktowego i otworami pod bolce przeciwwywazeniowe
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max 5001

max 5001

max 12001
max 1200+1

max 240041
max 2601
==
max 24001 )
wymiar zalezny od rodzaju ksztattownika o$cieznicowego wg rys. B1 + B22
wymiar zalezny od rodzaju ksztattownika o$cieznicowego wg rys. B1+ B22

max 2201

{ L wymiar zalezny od rodzaju ksztattownika o$cieznicowego wg rys. B1 + B22

wymiar zalezny od rodzaju ksztattownika oscieznicowego wg rys. B1 + B22

Rys. B46. Oscieznica stalowa STALPRODUKT-ZAMOSC do drzwi dwuskrzydiowych
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Rys. B47. Oscieznica aluminiowa STALPRODUKT-ZAMOSC do drzwi jednoskrzydiowych

z otworami zaczepowymi do zamka gtéwnego i dodatkowego oraz otworami pod bolce
przeciwwywazeniowe
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Rys. B48. Oscieznica aluminiowa STALPRODUKT-ZAMOSC do drzwi dwuskrzydtowych
z otworami pod bolce przeciwwywazeniowe
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